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Cambios de formato 12 trimestre
ESTUDIO Y ANALISIS DE LA LINEA DE 2500
PRODUCCION 5000
e Estudio del funcionamiento de la linea Optimizacién sobre 1500
e Estudio 1° trimestre paradas en la produccion los cambios de 1000 | .
. i . formato B tiempo tedrico

e Estudio 1° trimestre cambios de formato mtiempo rea
e Analisis y correcciones diarias en la linea >0 I I I
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SELECCION DE LA PARTE DE RECOGIDA DE LA LINEA PARA LLEVAR A CABO LA OPTIMIZACION

AUTOMATIZACION DE LOS UTILLAJES DE LOS 4
FORMATOS DE LA RECOGIDA

e Descomposicion de la recogida en 5 conjuntos como la actual

e Clasificacion de conjuntos segun su morfologia y tipos de utillaje
o Carriles curvos, sin actuacion para el transporte de jeringas
o Carriles lineales, con actuacion para el transporte de jeringas

DISENO DE LA RECOGIDA AUTOMATIZADA
e Carriles lineales
o Actuacion y control mediante motores que realizan un
desplazamiento opuesto y horizontal de cada carril respecto
del suelo
e Carriles curvos
o Diserio de apilacion de carriles que permiten la morfologia
existente, controlada mediante actuadores lineales

CONTROL DE LAAUTOMATIZACION

e Uso de un PLC S7-300 como el actual en la linea

e Realizacion de cambios de formato automaticos mediante pantalla
HMI

e Posibilidad de actuacion manual de la recogida para ajustar los
carriles si fuese necesario

CONCLUSIONES

e Se ha realizado la automatizacion basandose en la recogida actual y no se han aplicado técnicas de transporte anidado de jeringas enrejilladas
por la tecnologia y velocidad de la envasadora

e No se pretende mejorar los tiempos tedricos de cambio de formato, si no de liberar a los mecanicos para que puedan centrar ese tiempo en la
envasadora gue se encuentra en una sala aseptica, con la imposibilidad de moverse continuamente entre las dos partes de la linea, y asi
establecer tiempos reales de cambio de formato iguales a los tedricos.




